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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres stosowania SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z zadaniem:

Przebudowa drég gminnych na terenie gminy Dobron — etap |l

Okreslone we Wspdlnym Stowniku Zamowien (CPV):

1)
2)
3)

45233120-6 — Roboty w zakresie budowy drég,
45233140-2 — Roboty drogowe,
45233142-6 — Roboty w zakresie naprawy drog.

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach
gminnych na terenie gminy Dobron.

1.2. Zakres prac.

Roboty bedg polegaty na wykonaniu przebudowy drég gminnych w gminie Dobron.

1)

Przebudowa drogi gminnej nr 108052E dz. nr 100/1 obreb 14 Wincentow, gm. Dobron

W ramach zadania zostanie wykonane:

o

2)

wytyczenie drogi w terenie na odcinku 2,456 m,

wykonanie mechanicznego profilowania i zageszczenia podtoza pod warstwy konstrukcyjne
nawierzchni w gruncie, frezowanie nawierzchni bitumicznych,

wykonanie wyrdéwnania nawierzchni poprzez utozenie mechanicznie warstwy podktadowej z
mieszanki mineralno- bitumicznej w ilosci 80kg/m2,

regulacja skrzynek do zasuw wodociggowych,

wykonanie warstwy nawierzchniowej z mieszanek mineralno- bitumicznych, grysowych warstwa
$cieralna asfaltowa szerokosci 4,5 m na odcinku 2,456 km, grubos¢ po zageszczeniu 4 cm,
zasmarowanie krawedzi emulsja asfaltowa,

wykonanie poboczy z ttucznia kamiennego, po obu stronach wylanej nawierzchni asfaltowej —
na szerokos¢ 70 cm grubos¢ od zera do 7 cm,

odmulenie rowdw konserwacja rowow,

pozostate prace towarzyszace.

Przebudowa drogi gminnej nr 108070E dz. nr 109/2 obreb Markéwka, gm. Dobron

W ramach zadania zostanie wykonane:

a.
b.

C.

o

wytyczenie drogi w terenie na odcinku 1220 m,

wykonanie mechanicznego profilowania i zageszczenia podtoza pod warstwy konstrukcyjne
nawierzchni w gruncie, frezowanie nawierzchni bitumicznych,

wykonanie wyréwnania nawierzchni poprzez utozenie mechanicznie warstwy podktadowej
z mieszanki mineralno- bitumicznej w ilosci 80kg/m2,

regulacja skrzynek do zasuw wodociggowych,

wykonanie warstwy nawierzchniowej z mieszanek mineralno- bitumicznych, grysowych warstwa
$cieralna asfaltowa szerokosci 4,5 m na odcinku 1220 km, grubosé po zageszczeniu 4 cm,
zasmarowanie krawedzi emulsja asfaltows,

wykonanie poboczy z ttucznia kamiennego, po obu stronach wylanej nawierzchni asfaltowej —
na szerokos¢ 70 cm grubosc od zera do 7 cm.

Wszystkie uzyte materiaty muszg odpowiada¢ art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz odpowiadac
normom technicznym, posiada¢ aprobaty techniczne wydane przez uprawnione jednostki lub
Swiadectwa jakosci, a masa bitumiczna musi by¢ wykonana zgodnie z opracowang przez laboratorium
drogowe recepta.

Przed przystgpieniem do robot nalezy przedstawiC zatwierdzony projekt organizacji ruchu zastepczego
na czas wykonywania robét.
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Roboty nalezy wykonaé¢ zgodnie z obowigzujgcymi wymogami technologicznymi oraz wbudowac
materiaty, ktore bedg odpowiadaty normom technicznym.

1.3. Ogdélne wymagania dotyczace jakosci robét.

Za jakosc¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robdét oraz ich zgodnos$¢ z wymaganiami
obowigzujgcych norm i niniejszej ST odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

1.4. Obowigzki Wykonawcy.
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy m. in.:

- wyegzekwowanie od producenta (dostawcy) materiatéw odpowiedniej jakosci,

- ustalenie i przestrzeganie takich warunkéw transportu materiatéw, ktére zagwarantujg zachowanie
ich jakosci i przydatnosci do planowanych robét,

- okreslenie i uzgodnienie takich warunkow dostaw (wielkosci i czestotliwosci), aby mogta byé¢
zapewniona rytmicznos¢ produkciji,

- wykonywanie naprawy nawierzchni drég zgodnie ze sztuka budowlang i posiadang wiedzg
inzynierska,

- opracowanie i zatwierdzenie na wtasny koszt projektu zastepczej organizacji ruchu.

2. PODSTAWOWE POJECIA

Mieszanka mineralno-bitumiczna — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona
w okreslony sposob technologiczny, spetniajgca okreslone wymagania.

Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwiekszenia jej
przyczepnosci do kruszywa.

Asfalt uptynniony — asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Technologia robét.
Naprawa biezgca nawierzchni obejmuje:

— wytyczenie drogi w terenie,

— wykonanie mechanicznego profilowania i zageszczenia podfoza pod warstwy konstrukcyjne
nawierzchni w gruncie,

— wykonanie wyréwnania nawierzchni poprzez utozenie mechanicznie warstwy podktadowej
Z mieszanki mineralno- bitumicznej,

— regulacja skrzynek do zasuw wodociggowych,

— wykonanie warstwy nawierzchniowej z mieszanek mineralno- bitumicznych,

— zasmarowanie krawedzi emulsja asfaltowa,

— wykonanie poboczy z ttucznia kamiennego, po obu stronach wylanej nawierzchni.

3.2. Sprzet i transport.
pita spalinowa do ciecia nawierzchni wraz z tarczg
frezarka
miot pneumatyczny
sprezarka powietrza
walec statyczny do 10 t
walec wibracyjny do 2,5t
ptyta wibracyjna
samochod samowytadowczy oplandekowany min. 10t
termos do przewozu masy
uktadarka masy
skrapiarka
zamiatarka
sprzet pomocniczy: topata, szczotka, miara

3.3. Prace przygotowawcze.
Prace przygotowawcze obejmuja:

— przygotowanie i sprawdzenie sprawnosci technicznej sprzetu
i transportu przygotowanie kompletu znakéw do oznakowania robot



Nr sprawy 271.18.2022

— powiadomienie inwestora o rozpoczeciu wykonywania robét,

— zabezpieczenie terenu budowy przed wstepem nieuprawnionych oséb trzecich.

3.3. Wykonanie napraw.

3.3.1. Warunki atmosferyczne
Warstwa nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia w ciggu doby nie byta nizsza niz 5 °C. Nie dopuszcza sie uktadania masy bitumicznej podczas
opadow atmosferycznych lub silnego wiatru.
3.3.2. Wymagania dla mieszanek mineralno-bitumicznych
Za wykonanie recept odpowiada wykonawca roboét. Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych
materiatéw przez Laboratorium Drogowe.
Mieszanke mineralno — bitumiczng na gorgco produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciggtym zapewniajgcym prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz
zachowanie temperatury gotowej mieszanki.
Produkcja moze odbywac sie jedynie na podstawie opracowanej recepty laboratoryjnej, okazanej
Zamawiajgcemu.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢:

D50-o0d 140 °Cdo 170°CD

70 —od 135°C do 165 ° C D

100 — 0od 130 °C do 160 ° C

do transportu mieszanek mozna uzywaé wytgcznie samochoddéw — wywrotek, lub pojemniki
izolowane cieplnie (termosy)

samochody powinny mie¢ tadownosc¢ 5 t min.

czas transportu gotowej mieszanki od chwili zatadunku do roztadunku nie moze przekroczy¢
2 godzin, z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury

powierzchnie wewnetrzng skrzyni samochodu wywrotki przed zatadunkiem nalezy spryskac
niezbedng iloscig srodka zapobiegajacego przyklejaniu sie mieszanki

samochody muszg by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa sie mieszanke w czasie
transportu

3.3.3. Wbudowanie mieszanki mineralno-bitumiczne;j.
Przed utozeniem mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy odpowiednio wczesniej przygotowac miejsce
robot poprzez:

— pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) lub sfrezowanie krawedzi
uszkodzenia na gtebokos¢ umozliwiajgcg wyréwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt
prostej figury geometrycznej np. prostokata

— usuniecie luznych okruchéw nawierzchni i pozostatych zanieczyszczeh

— usuniecie wody, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego

— doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru,
piasku i pytu

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy nalezy spryska¢ dno i boki

naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowg K1-70 MP w ilosci 0,5 kg/mz.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy fopat i listwowych sciggaczek oraz listew
profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu bezposrednio do
przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo
spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej
zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z powierzchnig sasiadujgcych czesci nawierzchni.
Nastepnie nalezy krawedzie uzupetionego ubytku zala¢ masg bitumiczng zalewows, skropi¢ bitumem
powierzchnie goérnej warstwy i zasypa¢ materiatem kamiennym 0/2 lub 0/4. Réznice w poziomie
naprawionego miejsca i istniejgcej nawierzchni przeznaczonej do ruchu nie powinny by¢ wieksze od
4 mm. Nadmiar mieszanki wychodzacy po zageszczeniu poza krawedzie nalezy odcigé. Roztozong
mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub ptytg wibracyjng, w zaleznosci od powierzchni remontu.
Zageszczenie wykonuje sie tak diugo, az stwierdzi sie brak $ladéw odksztatcenia pod urzadzeniem
zageszczajgcym. Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor
boczny dla zageszczonej warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie. Nastepnie nalezy przystgpi¢ do
rozscielenia mieszanki mineralno-bitumicznej w jednej lub dwoéch warstwach w zaleznosci od
gtebokosci uszkodzen warstwy scieralnej istniejacej nawierzchni.
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Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczenia powinna wynosi¢ nie mniej niz:
dla asfaltu D 50 — 130 °C
dla asfaltu D 70 — 125 °C

dla asfaltu D 100 — 120

Oc

4. WYMAGANIA

Wymagania dotyczace bhp.

w czasie wykonywania napraw nalezy oznakowac¢ droge zgodnie z zatwierdzonym projektem
organizacji ruchu, Wykonawca ma obowigzek dbac o czystos¢ i czytelnos¢ znakéw drogowych
pracownicy powinni by¢ wyposazeni w odpowiednie ubrania ochronne i kamizelki ostrzegawcze

do obstugi sprzetu mechanicznego mogg by¢ dopuszczeni pracownicy majgcy odpowiednie w tym
zakresie uprawnienia.

5. KONTROLA JAKOSCI

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materiaty oraz
wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic je inspektorowi
nadzoru do akceptaciji.
W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
— przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek,
— skiad wbudowywanych mieszanek zgodny z receptg laboratoryjna,
— ilos¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m? (Mg),
— réwnos¢ naprawianych fragmentéw - réznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi
powierzchniami, nie powinny by¢ wieksze od 4 mm dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h
i od 6 mm dla drog o predkosci ponizej 60 km/h,
— pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny
ze spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad
krawedz otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm.

6. ODBIOR ROBOT

Odbiér koncowy (na wskazanym wczesniej odcinku) nastapi w ciggu 7 dni od dnia zgtoszenia przez
wykonawce zakonczonych napraw do odbioru.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru wszelkie atesty i dokumenty potwierdzajace jakos¢
wbudowanych materiatéw, zestawienie ilosci wykonanych robét oraz kosztorys powykonawczy. Odbior
pogwarancyjny dokonany bedzie w ciggu 15 dni przed uptywem okresu gwarancyjnego. Odbior
koncowy i pogwarancyjny polegat bedzie na szczegdtowej ocenie wizualnej wygladu zewnetrznego
wykonanej naprawy nawierzchni.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg wystawienia faktur jest podpisanie przez strony bezusterkowego protokotu odbioru robot.



