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ZESTAWIENIE STAL]

e . NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN |MASA 1 ELEM|MASA RAZEM| POLE JEDN [POLE 1 ELEM|POLE RAZEM
A-A 5.8 D-D Widok "1" W_Vkonac 2 szt. ]ak narysowano, POL | ELEMENTU | ELEMENTU [mm] STAL SZTUK [m] [kg/m] [kg] [ko] m2/m] | [m2] [m2] A
- - - 10 . s Wd—5.1 1 IPE 400 2763 S235JR 1 2.76 66.30 183.19 183.19 1.47 4.05 4.05
8 . . . . . . . .
5 oraz 2 SZt- w 'USthﬂnym Odb’C’u. Wd—5.1 2 IPE 400 7030 S$2350R 1 7.03 66.30 466.09 466.09 1.47 10.31 10.31
220 160 \ 140 Wd—5.1 3 IPE 240 1031 S2350R 1 1.03 30.70 31.65 31.65 0.92 0.95 0.95
gh 50100 Wd—5.1 4 BL 15x400 400 S3550R 1 0.40 47.10 18.84 18.84 0.83 0.33 0.33
i@ o ; 4 L 70 5 L /3 . Wd—5.1 5 BL 15x240 360 S3550R w 0.36 28.26 10.17 10.17 0.51 0.18 0.18
20 5 P —— Ryg,el Wd-5.2 Wd—5.1 6 BL 15x160 280 S3550R 1 0.28 18.84 5.8 5.8 0.35 0.10 0.10
. o /»? L]0 Wd—5.1 7 BL 20x220 440 S355JR 1 0.44 34.54 15.20 15.20 0.48 0.21 0.21
~ \ S S e = AP ~ Wd—5.1 8 BL 15x234 400 S235JR ] 0.40 27.55 11.02 11.02 0.50 0.20 0.20
R \ T * 4\?:5 S S K WkanaC 2 SZt. ~T 240 V\/d75.W 9 BL w&sxm 192 S235JR 2 0.38 W6.84 323 647 0'32 o'oe o'wz
«Q o o o f Q o ) o . —J. X . . . . . . .
wﬁ ﬁ&) - S e = — 3 = ~ - Wd—5.1 10 BL 15x320 602 S2350R 1 0.60 37.68 22.68 22.68 0.67 0.40 0.40
2 g L S & ¢\ o ./ Wd—5.1 11 BL 15x172 229 S2350R 2 0.46 20.25 4.64 9.28 0.37 0.09 0.17
M N o % © ./ Wd—5.1 12 BL 15x85 373 S2350R 2 0.75 10.01 3.73 7.47 0.20 0.07 0.15
[0 @]
e ¥\ - - Wd-5.1 13 BL 15x85 400 S235JR 2 0.80 10.01 4.00 8.01 0.20 0.08 0.16
2 \ & N Widok "2" - Wd—5.1 14 BL 12x120 150 S2350R 2 0.30 11.30 1.70 3.39 0.26 0.04 0.08
\ SR/ SN 120 - - Wd—5.1 15 BL 12x140 140 S2350R 2 0.28 13.19 1.85 3.69 0.30 0.04 0.09
L o — ¥o)
90 J O
20 4 - — 65 0GOLEM 802.43 17.5
4 v 1 ; 2, — NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 14.44 0.32
/ s y i ' \‘ — NADDATEK NA NIERGWNOSCI: 2% 16.05 0.35
s [ 1 _\-IfL ~ 1& — 2 Marka M=1 NADDATEK NA ELEM. DODATK.: 1.5% 12.04 0.26
p / / . ﬁ, - / P RAZEM: _ 844.96 18.43
/ - WYKONAC: x 4 3379.84 73.72
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_— D NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM|MASA RAZEM| POLE JEDN [POLE 1 ELEM|POLE RAZEM
. POZ. UWAGI
3 ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kq/m] [kq] [kq] [m2/m] [m2] [m2]
. Wd-5.2 1 IPE 400 2763 S2350R 1 2.76 66.30 183.19 183.19 1.47 4.05 4.05
- \X Wd—5.2 2 IPE 400 7030 S235JR 1 7.03 66.30 466.09 466.09 1.47 10.31 10.31
; - Wd—5.2 3 IPE 240 1031 S235JR 1 1.03 30.70 31.65 31.65 0.92 0.95 0.95
y‘“ - 10 . Wd—5.2 4 BL 15x400 400 S355JR 1 0.40 47.10 18.84 18.84 0.83 0.33 0.33
- 0 Wd-5.2 5 BL 15x240 360 S3550R 1 0.36 28.26 10.17 10.17 0.51 0.18 0.18
- o i Wd-5.2 6 BL 15x160 280 S3550R 1 0.28 18.84 5.28 5.28 0.35 0.10 0.10
200 ' = Wd-5.2 7 BL 20x220 440 S3550R 1 0.44 34.54 15.20 15.20 0.48 0.21 0.21
> Wd-5.2 8 BL 15x234 400 S2350R 1 0.40 27.55 11.02 11.02 0.50 0.20 0.20
- Wd-5.2 9 BL 15x143 192 S2350R 2 0.38 16.84 3.23 6.47 0.32 0.06 0.12
. = Wd-5.2 10 BL 15x320 602 S2350R 1 0.60 37.68 22.68 22.68 0.67 0.40 0.40
- o ~ Wd-5.2 11 BL 15x172 229 S2350R 2 0.46 20.25 464 9.28 0.37 0.09 0.17
o 2 Wd-5.2 12 BL 15x85 373 S2350R 2 0.75 10.01 3.73 7.47 0.20 0.07 0.15
e - Wd-5.2 13 BL 15x85 400 S2350R 2 0.80 10.01 4.00 8.01 0.20 0.08 0.16
: Wd-5.2 14 BL 12x120 150 S2350R 2 0.30 11.30 1.70 3.39 0.26 0.04 0.08
8x HV M16x70 K. 10.9 -
+8xN +16xP —
= S e 0GOLEM 798.74 17.41
N _—
/ . NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 14.38 0.31
X+ 7 7
N2 o © NADDATEK NA NIERGWNOSCI: 2% 15.97 0.35
NADDATEK NA ELEM. DODATK.: 1.5% 11.98 0.26
e~ RAZEM: 841.07 18.33
™ 19,5% 2 A
S —25% - . WYKONAC: x 2 1682.14 36.66
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> — 1. Detal poz. 1 nalezy wykona¢ z jednego odcinka handlowego, ZESTAWIENIE SRUB
T 14 : 5 i i i LP Pozyc] Typ srub Liczba sztuk | Uwagi
<~ 0 — nie dopuszcza sig sztukowania elementu. ozycja yp Sruby iczba sztu wag
<o — 3 2. Element nalezy wykona¢ rozpatrujgé schemat montazowy.
_._\ . - 3. Pod/czos prefabrykacji nalezy sprawdzi¢ rozstaw otwordow z 1 1 Nakr. M16 kl. 8.0 16 18xP
o~ wspodtaczonym elementem.
@]
\ Razem x 6 96 +48xP
<o)
g .
@ 2 2 HV M16x70 k. 10.9 8 +8xN_ +16xP
B Razem x 6 48 +48xN_ +96xP
Stal S235JRG2
/540 - Drut spawalniczy SG2 wg PN EN ISO 14341
@ Stal S355J2G3
A0 Drut spawalniczy SG3 wg PN EN ISO 14341
4 7 Spawanie podtautomatyczne metodq MAG
4x2x_Nakr. M16 / w osfonie gazu Ar +C02
k. 8.0 +4x1x P
|/ Klasa tolerancji wymiardéw liniowych "B”
Klasa tolerancji wymiaréw kgtowych "B”
400 wg PN—EN ISO 13920:1996
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400 _ % KONSTRUKCJA PROJEKTANT mgr inz. Marcin Donke
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[PE 400 1 697 LPE 400 2 IPE 240 \ 5L 1ox400 Wd=5.1;-5.2 120 240 S235.R - S2350R Wd=5.1:-52
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