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Stownik Kody CPV: Opis pozycji:

Kod CPV 45000000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

Kod CPV 45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby

Kod CPV 45111230-9 Roboty w zakresie stabilizacji gruntu

Kod CPV 45000000-7 Roboty budowlane

Kod CPV 44400000-4 Rézne produkty gotowe i elementy z nimi zwigzane

Kolejno $¢ robot:

Roboty ziemne, korytowanie pod plac skateparku oraz podbudowa
Montaz obiektéw skateboardingowych

Ustawienie obrzezy chodnikowych

Wykonanie podtoza betonowego skateparku

Wykonanie ulepszonej nawierzchni betonowej skateparku
Wykonanie chodnika przy skateparku

Prace kosmetyczne

Transport:
Ze wzgledu na duzg kruchos¢ powtoki betonowej zaleca sie zachowanie szczegélnej

ostroznos$ci podczas transportu elementow.

Ze wzgledu na duzy ciezar i gabaryty elementéw przy ich roztadunku i zatadunku
nalezy uzywac dzwigu (na haku powiesi¢ pasy oraz odpowiednig uprzaz wkrecang w
elementy). Na przygotowanych platformach nalezy utozy¢ palety na ktérych oparte
zostajg elementy. Przy transporcie elementy zamocowac pasami do platform
transportowych. Zaleca sie zachowanie znacznych odlegtosci miedzy elementami (na
platformie) podczas transportu.

Monta z:

Montaz odbywa sie za pomocg dzwigu i jest procesem diugotrwatym. Przy montazu
nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢ i precyzje. Przed przystawieniem jednego
elementu do drugiego krawedzie i powierzchnie styku zaleca sie zabezpieczy¢ przed
uszczerbieniem silikonem.

Powstate (ewentualne) niewielkie uszkodzenia elementéw naprawi¢ masami B10
oraz zywicami polimerowymi. Wieksze uszkodzenie elementu kwalifikuje go do
bezwzglednej wymiany.



Nawierzchnia skateparku

Podbudowa

Podsypka piaskowa 30 cm zageszczana warstwami. Piasek srednioziarnisty
niewysadzinowy o wskazniku wodoprzepuszczalnosci K10 26 x 10-5 m/s i
wskazniku réznoziarnistosci U = 5.

Warstwa poslizgowa: folia budowlana PE 0,2mm - 2 warstwy.

Piyta betonowa

Beton klasy B25

Grubos¢ 12 cm

Zbrojenie rozproszone wioknem stalowym 50/1 lub 50/0,5 w ilosci 15 kg/m3.

Stal 34GS.

Wierzchnie warstwy wzmacniane posypkami utwardzajgcymi (np. Panbex F1) wg
technologii DST - 4kg/m2 do twardosci B70. Beton jest zacierany na gtadko
mechanicznie oraz pokrywany impregnatem Panbexil 0,1l1/m2.

Spadek ptyty powinien mie¢ 1-1,5%, nie powinien przekraczac¢ 2%.

W przypadku nieoczekiwanych zmian w geometrii elementéw o wiecej niz 5 cm
spowodowanych uksztattowaniem nawierzchni skateparku, konieczna jest
konsultacja z projektantem.

Po wykonaniu posadzki ciete sg dylatacje. Maksymalnie 6m x 6m, wyciete na 1/3
grubosci piyty.

Wypetnienie dylatacji po min. 30 dniach. Fazowanie krawedzi dylatacji, zatlozenie
sznurow dylatacyjnych oraz wypetnienie dylatacji masg poliuretanowa.

Poszczegodlne obiekty powinny byé wtopione w posadzke, w sposéb umozliwiajgcy
ptynny najazd na poszczegolne elementy skateparku.

Nie dopuszcza sie stosowania zadnych elementéw posrednich (np. blach

najazdowych - podatne na kradziez, w trakcie uzytkowania skateparku odkrecajg sie,
powodujg duzy hatas przy najezdzaniu na element).

Obrzeza chodnikowe:

Wymiary 8x25 cm (produkowany min. przez Polbruk).
Kraweznik betonowy drogowy, na tym samym poziomie co ptyta betonowa.

Wiasciwosci nawierzchni betonowej:

Nawierzchnia ptyty powinna by¢ idealnie rowna i gladka. Przy kontakcie drewnianego
decka z nawierzchnig powinno wystepowac jak najmniejsze tarcie.

Dla osoby poruszajgcej sie na deskorolce z kétkami o srednicy 45 mm nie moze by¢
zadnych odczuwalnych nieréwnos$ci w nawierzchni jezdnej.



Stownik Kod CPV: Opis pozyciji:

Kod CPV 44400000-4 Rb6zne produkty gotowe i elementy z nimi zwigzane
Kod CPV 45000000-7 Roboty budowlane

Elementy skateparku

Beton:
Elementy skateparku nalezy wykonac z: betonu B 40, wibroutwardzonego.

Wszystkie elementy skateparku muszg sktadac sie z prefabrykatéw. Nie dopuszcza
sie wykonania elementéw na placu budowy.

Powierzchnia jezdna wszystkich elementow betonowych skateparku powinna byé
rowna i bez szczelin. Wazne jest aby powierzchnia jezdna byta gtadka, ale nie moze
by¢ Sliska. Dla osoby poruszajgcej sie na deskorolce z kotkami o srednicy 45 mm nie
moze by¢ zadnych odczuwalnych nieréwnosci w nawierzchni jezdne;.

Krawedzie dolne przeszkdéd muszg rowno dotykac¢ nawierzchni - nie moze by¢
zadnych nierownosci lub wystajgcych materiatow w dolnej czesci elementu przy
nawierzchni.

Ze wzgledu na zbyt duzg sliskos¢, nie dopuszcza sie malowania powierzchni jezdnej
elementow inng farbg niz farbg do graffiti.

Nie dopuszcza sie luznych kamieni, gruzu, zwiru, piachu, ziemi, itp. pod otwartymi z

boku elementami skateparku - kazdy materiat musi by¢ zabezpieczony przed
dostaniem sie na ptyte jezdng skateparku.

Elementy metalowe: 1-6:

Powierzchnia jezdna wszystkich elementow metalowych musi by¢ rowna, nie moze
mie¢ najmniejszych przerw ani szczelin. Dotyczy to wszystkich profili zamknietych i
rur gorgcowalcowanych.

Krawedzie przy elementach 1-5:

Na zaznaczonych w projekcie krawedziach elementow powinien by¢ réwno wtopiony
w beton profil zamkni ety 40,0mm x 40,0mm x 3mm . Nie moze odstawac¢ od
betonowej powierzchni elementow i nie moze by¢ zamontowany ponizej betonowej
powierzchni przeszkod.



Zadna z krawedzi nie moze mie¢ jakichkolwiek przerw ani szczelin. Krawedzie nie
moga mie¢ zadnych wystajgcych ani wklestych nieréwnosci.

Krawedzie elementéw muszg byc¢ twarde - w zadnym wypadku nie moga sie
znieksztatca¢ przy punktowych uderzeniach pegami bmx-6w lub truckami.

Profil zamkniety mocowany jest w prefabrykacie wg. technologii producenta.

Coping - element 6:

Coping nalezy wykonac ze stalowej rury, walcowanej na goraco:

grubos¢ 3,0mm, srednica 60,0mm.

Rura sklada sie z 1 czesci. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek szczeliny, szpary, lub
nierownosci.




Coping powinien wystawac 8,0mm od potki quarterpipa; 4,0mm od powierzchni
jezdnej quarterpipa. Dopuszczalny odchyt odlegtosci copingu to 2,0mm.



